14/7/1 

DIALOG (R) File 351:Derwent WPI 

(c) 2004 Thomson Derwent. All rts. reserv. 



009074210 **Image available** 
WPI Acc No: 1992-201629/ 199225 

Drill-bit with stop ring - has twist and cylindrical portions joined by 

shoulder where ring is mounted 

Patent Assignee: HAWERA PROBST KG HARTMETALL (HAWE-N) 
Inventor: SCHWARZ G 

Number of Countries: 006 Number of Patents: 004 
Patent Family: 



Patent No 


Kind 


Date 


Applicat No 


Kind 


Date 


Week 


EP 


490355 


Al 


19920617 


EP 91121208 


A 


19911211 


199225 


DE 


4106434 


A 


19920617 


DE 4106434 


A 


19910301 


199226 


EP 


490355 


Bl 


19940601 


EP 91121208 


A 


19911211 


199421 


DE 


59101797 


G 


19940707 


DE 501797 


A 


19911211 


199427 










EP 91121208 


A 


19911211 





Priority Applications (No Type Date) : DE 4106434 A 19910301; DE 4039835 A 
19901213 

Cited Patents: EP 171830; EP 385059 
Patent Details: 

Patent No Kind Lan Pg Main IPC Filing Notes 
EP 490355 Al G 8 B23B-049/00 

Designated States (Regional) : CH DE FR GB IT LI 
DE 4106434 A 6 B23B-051/00 

EP 490355 Bl G 8 B23B-049/00 

Designated States (Regional): CH DE FR GB IT LI 
DE 59101797 G B23B-049/00 Based on patent EP 490355 

Abstract (Basic) : EP 490355 A 

The drill bit has a ring fixed to it with a stop face (6) towards 
its tip so as to limit the depth of penetration (t) into the work. The 
twist portion (1) of the bit joints onto the cylindrical shank (2) via 
an annular shoulder (12), so as to avoid stress concentration. 

The ring (5) is supported by a face (7, 13) at the outer part of 
the shoulder, leaving an annular gap (14) between it and the twist 
portion. The axial length (19) of this gap is at least equal to that of 
the shoulder joining the two portions. 

ADVANTAGE - Simple to produce and increased resistance to fracture 
under bending load. 
Dwg.1/3 

Abstract (Equivalent): EP 490355 B 

Drilling tool with a stop ring (5) attached thereto with a stop 
face (6) adjacent the drilling head for limiting the drilling depth 
(t), the stop ring (5) being supported on the drilling tool by way of a 
support surface (13), characterised in that the spiral shaft (1) passes 
into the cylinder shaft (2) by way of an annular shoulder surface (12) 
avoiding peak stresses, the stop ring (5) being supported in the 
radially outer region of the annular shoulder surface (12) on a support 
shoulder or surface (7,13) and an annular gap (14) leaving the annular 
shoulder surface (12) free being provided between the spiral shaft (1) 
and stop ring (5), the axial length (19) of which annular gap (14) is 
at least as great as the axial length (112) of the transition zone of 
the diameter jump between the spiral shaft (1) and cylinder shaft (2) 
formed by the annular shoulder (12). 
Dwg.1/3 

Derwent Class: P54; P62 

International Patent Class (Main) : B23B-049/00; B23B-051/00 
International Patent Class (Additional): B25D-016/00; B25D-017/08; 



® 



J 



Europaisches Patentamt 
European Patient Office 
Office europeen des brevets 




@ Veroffentiichungsnummer : 0 490 355 B1 



EUROPAlSCHE patentschrift 



(45) Vertiffentiichungstag der Patentschrift: 
01.06.94 Patentblatt 94/22 



® int. ci. 5 : B23B 49/00, B25D 17/08 



21) Anmeldenummer : 91121208.2 



Anmeldetag : 11.12.91 



@ Bohrwerkzeug mrt einem an diesem befestigten Anschlagring. 





(So) Prioritat: 13.12.90 DE 4039835 
01.03.91 DE 4106434 


(fS) Entgegenhaltungen : 
EP-A- 0 171 830 
EP-Ar 0 385 059 




@ VeroffenUichungstag der Anmeldung : 
17.06.92 Patentblatt 92/25 


@ Patentinhaber : Hawera Probst GmbH + Co. 
Schutzenstrasse 77 
D-88212 Ravens burg (DE) 




@ Bekanntmachung des Hinweises auf die 
Patenterteiiung : 
01.06.94 Patentblatt 94/22 


(72) Erfnder : Schwarz, Gerhard 
Im Kalkofen 8 
W-7981 Blitzenreute (DE) 




(fi) Benannte Vertragsstaaten : 
CH DE FR GB IT U 


@ Vertreter : PatentanwaMte Dipl.-lng. E. Eisele 
Dr.-lng. H. Often 
Seestrasse 42 
D-88214 Ravensburg (DE) 


ffi 






m 
m 

CO 







^ Anmerkung : Innerhalb von neun Monaten nach der Bekanntmachung des Hinweises auf die Erteilung 
^ des europSischen Patents kann jedenmann beim EuropSischen Patentamt gegen das erteilte europ3- 
O ische Patent Einspruch einlegen. Der Einspruch ist schriftiich einzureichen und zu begrunden. Er gilt 
erst als eingelegt, wenn die Einspruchsgebuhr entrichtet worden ist (Art 99(1) Europaisches Patent- 
Uj ubereinkommen). 



Jouve, 18, rue Saint-Denis, 75001 PARIS 



EP0 490 355 B1 

Beschreibung 

Die Erf indung betrifft ein Bohrwerkzeug mit einem an diesem befestigten Anschlagring zur Begrenzung 
der Bohrtiefe, nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1. 

5 

Stand der Tech nik: 

Tiefenanschlage beim Bohren in Gestein sind in verschiedener Ausfuhrung bekannt. Zum einen kann der 
axiaie Weg des Spiraischafts im Bohrloch durch einen z. B. an der Bohrmaschine befestigten, jedoch ver- 

10 schiebbaren Tiefenanschtag begrenzt werden. Weiterhin sind Bohrwerkzeuge bekannt, die einen auf dem Boh- 
rer axial verschiebbaren Ring aufweisen, der mittels einer Stellschraube am Bohrer f ixiert werden kann. Es 
sind weiterhin Bohrwerkzeuge bekannt (DE-U 85 15 960), die einen als Anschlag dienenden zylindrischen Ab- 
satz mit grolierem Durchmesser aufweisen, wobei Bohrer und Anschlag einstuckig gefertigt sind. Bei diesen 
Bohrwerkzeugen ist der Anschlag nicht verschiebbar, d. h. er ist stets auf die gleiche Tiefe des Bohrlochs aus- 

15 gelegt. 

GemaB der Darsteliung in Fig. 2 der vorliegenden Anmeldung ist auch ein Bohrwerkzeug gemaS dem 
Oberbegriff des Anspruchs 1 bekannt bei welchem ein Anschlagring mit abgesetztem Durchmesser sich auf 
einer Ringschulterf lache zwischen Spiralschaft und Zylinderschaft abstutzt Dabei kann der Anschlagring auf 
dem Zylinderschaft aufgelfitet sein. 

20 Derartige Bohrwerkzeuge werden dynamisch belastet, d. h. beim Eindringen in Gestein, welches ggf. mit 

einer Stahlarmierung versehen ist, wind der Spiralschaft einer dynamischen Biegung unterworfen, wie dies 
auch in Fig. 2 als gekrummter Spiralschaft angedeutet ist Da der Anschlagring den Spiralschaft vollstdndig 
umschlie&t, kommt es zu einer gewissen Kerbwirkung in dem Bereich, in welchem der Anschlag bohrerkopf- 
seitig endet Erst ab diesem Bereich kann sich der Spiralschaft ungehindert verbiegen. Solche Kerbspan- 

25 nungsspitzen konnen sich noch dadurch erhdhen, daR der Anschlag gegen das Bohrloch fahrt, wobei eine 
zusatzliche Belastung eintritt Es kommt demnach zum vorzeitigen Bruch des Spiraischafts im Bereich der 
stirnseitigen Anschlagf lache des Anschlag rings. 

Vorteile der Erf indung: 

30 

Das in Anspruch 1 def inierte Bohrwerkzeug hat gegenuber den bekannten Werkzeugen den Vorteil, daR 
ein einfach herstellbarer Anschlag bohrer geschaffen wird, der eine deutlich verbesserte Bruchfestigkeit ins- 
besondere bei dynamischer Belastung mit Biegemomenten aufweist. 

Der Erf indung liegt der Kerngedanke zugrunde, daft der Anschlagring derart konzipiert und am Bohrwerk- 

35 zeug angebracht sein mud, daR die Biegebeanspruchung des dynamisch bei asteten Bauteils hiervon vdllig 
unberuhrt bleibt. Vielmehr muR sich der Spiralschaft gegenuber dem Zylinderschaft des Bohrwerkzeugs un- 
gehindert wie bei einem normalen Bohrwerkzeug einer ungehinderten Verbiegung unterziehen konnen, ohne 
dad durch den Anschlagring zusatzliche Span nungsspitzen auftreten. Demzufblge muR der Anschlagring mit 
seiner Befestigungszone derart am Bohrwerkzeug anliegen und hieran befestigt sein, dad dies ohne Beein- 

40 flussung auf das Biegeverhalten des Bohrwerkzeugs bleibt. Die Befestigung des Anschlagrings wird deshalb 
auf einen vollig unkritischen Durchmesserbereich des Bohrwerkzeugs verlegt wobei insbesondere die boh- 
rerkopfseitige, stirnseitige Anschlagf ISche des Anschlagrings axial getrennt von der Anschlagf ISche des An- 
schlagrings gegenuber dem Bohrwerkzeug angeordnet ist 

Mit dem erf indungsgemaRen Bohrwerkzeug wird insbesondere erreicht, daR keinerlei Kerbwirkung, her- 

45 vorgerufen durch den Anschlagring, auf den Spiralschaft oder auch auf den Zylinderschaft einwirkt Die auf 
den Anschlagring auf tretenden Axial krafte werden vielmehr an einer unkritischen S telle in den Zylinderschaft 
eingeleitet Demzufblge treten auch bei extremer Schlagbeanspruchung und sich einstellenden Biegemomen- 
ten bei einseitiger schrager Belastung auf den Anschlagring aufgrund schrager Bohrungen keinerlei Bruche 
durch Spannungsspitzen auf. 

50 Durch die in den Unteranspruchen aufgefuhrten MaRnahmen sind vorteilhafte und zweckmSBige Weiter- 

bildungen des im Hauptanspruch angegebenen Bohrwerkzeugs moglich. 

GemSS der Ausbildung des Bohrwerkzeugs im Anspruch 2 wird der Durchmessersprung im Anschlagring 
wesentlich kleiner ausgef uhrt, als der Durchmessersprung vom Spiralschaft zum Zylinderschaft Hierdurch 
ergibt sich ein ausreichend breiter Ringspalt, der eine ungehinderte Bewegungsfreiheit des Spiraischafts ins- 

55 besondere bei einer Biegebeanspruchung zula&t. 

Durch axiaie Verlagerung der stirnseitigen Anschlagf lache des Anschlagrings und der Abstutzf lache zwi- 
schen Anschlagring und Bohrwerkzeug werden kritische Belastungszonen am Bohrwerkzeug axial getrennt. 
Diese axiaie Trennung soil wenigstens einen Wert aufweisen, der im Bereich deraxialen Lange der Ubergangs- 
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zone des Durchmessersprungs zwischen Spiralschaft und Zylinderschaft tiegt. In vorteilhafter Weiterbildung 
der Erf indung ist diese axiale Ldnge ungefahr vom Betrag her gleich groR oder groRer wie der Betrag des 
Spiralschaftdurchmessers. 

Eine Weiterbildung der Erf indung sieht weiterhin vor, daft der den Zylinderschaft umgebende Langsab- 
schnitt des Anschlagrings mit grd&erem Innendurchmesser mit dem Zylinderschaft verltitet ist, wdhrend der 
den Spiralschaft bzw. den FuR des Spiralschaf ts umgebende Langsabschnitt des Anschlagrings einen Ring- 
spalt zur vdlligen Bewegungsfreiheit bei einer Biegebeanspruchung des Spiralschafts bildet. Dabei wird die 
kegelformige Abstutzflache im Anschlagring durch den Durchmessersprung der Innenbohrungen gebildet 
Diese Abstutzflache soil verhaltnismaRig schmal ausgefuhrt sein, d. h. die Abstutzung an der Ringschulter- 
flache der Ubergangszone zwischen Spiralschaft und Zylinderschaft des Bohrwerkzeugs wird sehr schmal 
ausgefuhrt 

Durch den sich hieraus ergebenden groRen Ringspalt zwischen dem Anschlagring und dem Spiralschaft 
kann die Ubergangszone zwischen Spiralschaft und Zylinderschaft mit einem groRen Krummungsradius ver- 
sehen werden, wodurch das Bohrwerkzeug sehrunempfindlich gegen dynamische Biegebeanspruchung wird. 
Insbesondere ist diese sonst kritische Zone entfernt von der stirnseitigen Anschlagf lache des Anschlagrings. 

Wertere Einzelheiten und Vorteile eines Ausfuhrungsbeispiels sind in der Zeichnung dargestellt und in der 
nachfolgenden Beschreibung ndher erldutert Es zeigen 

Fig. 1 eine Seitenansicht des erf indungsgemaRen Bohrwerkzeugs mit Anschlagring im LSngsschnitt, 
Fig. 2 eine Anordnung eines Bohrwerkzeugs mit Anschlagring nach dem Stand der Technik und 
Fig. 3 die Darstellung nach Fig. 1 mit Biegebeanspruchung des Bohrwerkzeugs. 

Beschreibung des Ausfuhrungsbeispiels der Erf indung: 

Das in der Fig. 1 und 3 dargestellte Bohrwerkzeug besteht aus einem Spiralschaft 1 und einem nur teil- 
weise dargestellten zylindrischen Zylinderschaft 2. An derSpitzedes Spiralschafts 1 ist eine Hartmetallschnei- 
de 3 zu Bildung des Bohrkopfes eingesetzt An seinem FuR 4 vergr6Bert sich der Durchmesser d, des 
Spiralschafts 1 uber einen groRen Krummungsradius R allmahlich auf den AuRendurchmesser d 2 des 
Zylinderschafts. Ein Anschlagring 5 mit der Ldnge l 5 und dem AuRendurchmesser d 5 , dessen die Bohrtiefe t 
bestimmende stirnseitige Anschlagflache mit 6 bezeichnet ist, erstreckt sich uber die Obergangszone des 
Spiralschaf tfuRes 4 zum Zylinderschaft 2 und ist auf etwa halber Ldnge l 8 im Bereich des Ldngsabschnitts 8 
mit dem Zylinderschaft 2 uber eine Hartldtung verbunden. Die Verbindung des Abschnitts 6 zum Zylinder- 
schaft 2 kann auch als PreRverbindung oder Schrumpfverbindung ausgefuhrt sein. 

Der vordere Langsabschnitt 9 des Anschlagrings 5 mit der Ldnge l 9 umschlieRt den Spiralschaf tf uR 4 des 
Spiralschafts 1 und bestimmt die Anschlagtiefe t Die Lange l 9 des Abschnitts 9 kann dabei auch kurzer als 
die Ldnge l 8 ausgefuhrt sein, sie sollte jedoch nicht kurzer als die Ldnge l 12 sein, was der axialen Ldnge der 
Obergangszone der radienformigen Ringschulterf lache 12 entspricht. 

Der vordere Langsabschnitt 9 des Anschlagrings 5 hat einen Weineren Innendurchmesser d 9 als der auf 
den Zylinderschaft 2 aufgesteckte und aufgeldtete Ldngsabschnitt 8 mit dem Innendurchmesser d 8 . Hierdurch 
ergibt sich eine innenkegelformige Abstutzflache 1 3, die auf dem auReren Rand der Ringschulterf lache 1 2 des 
SpiralschaftfuRes 4 auf einer Abstutzschulter 7 aufliegt Die Innenkegelfldche der Abstutzf Idche 13 an dem 
Anschlagring 5 ist demnach durch den Innendurchmessersprung d 8 / d 9 gebildet 

Die radiate Breite a der Abstutzschulter 7 am Spiralschaf tfuR 4 bzw. die Abstutzf Idche 13 des Anschlag- 
rings 5 ist sehr schmal ausgefuhrt und betrdgt a ungefahr (1/4 bis 1/2) b, wobei b = r 8 - r, ist (r 8 = ds/2; r, = 
di/2). Der Kegelwinkel a der Abstutzschulter 7 betrdgt ca. 30°, die Abstutzschulter 7 wird ebenfalls in die Lot- 
verbindung einbezogen. 

Der Schaftdurchmesser d 2 kann sich nach einem Qbergangsbereich 10 mit der Lange l 10 wieder verjungen 
(d 2 <) oder auch noch erweitern. In der Fig. 1 ist eine Verjungung auf den Durchmesser d ? gestrichelt dargestellt. 
Auf jedenfall soli der Befestigungsabschnitt 8 nicht mit dem Durchmessersprung d 8 -> d 2 > uberlappen, um 
Spannungsspitzen zu vermeiden. 

Der Anschlagring 5 kann eine Bohrung 11 zur Zufuhrung von LStmaterial zur VerlStung des Ldngsab- 
schnitts 8 aufweisen. 

MaRgeblich fur die gute dynamische Belastbarkeitdes Bohrwerkzeugs durch auftretende Biegemomente 
ist der durch den kleinen Durchmessersprung d 8 / d 9 gebildete Ringspalt 14 im Bereich des Langsabschnitts 
9 mit der Ringspalt breite c. Dieser Ringspalt ermdglicht einen ungehinderten Obergangsradius R im Bereich 
des SpiralschaftfuRes 4. Wie aus Fig. 3 ersichtlich, kann sich der Spiralschaft 1 hierdurch ungehindert einer 
dynamischen Durchbiegung unterziehen, ohne daR es zu Spannungsspitzen zwischen dem Anschlag 5 und 
dem Spiralschaft 1 kommt Der in der Fig. 2 beim Stand der Technik angegebene kritische Bereich X mit der 
entsprechenden Bruchstelle Y im Bereich der bohrerkopfseitigen St irnf lache des dort dargestellten Anschlag- 
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rings entfallt vollkommen. Vielmehr ist diese kritische Stelle "X" dadurch bei der vorliegenden Erf indung ent- 
fallen, in dem die Verb indung des Anschlagrings 5 mitdem Bohrwerkzeug auf die schmale kegelffirmige Fldche 
7,13 mit der Breite a besch rankt ist Die Befestigung des Anschlagrings 5 liegt demnach auf einen unkritischen 
Durchmesserbereich, wobei der Ringspait 14 eine ungehinderte Bewegungsmoglichkeit des Spiralschafts bei 
einer Wechselbiegebeanspruchung zula&t. Kritische Punkte und Laststellen werden demnach bet der vorlie- 
genden Erf indung optimal auseinandergezogen und verteilt. 

Der Durchmesser d 9 wird so grofc gewahlt, daS sich eine ausreichend breite innenkegelformige Abstutz- 
f lache 13 im Anschlagring 5 ergibt, die auf der radial au&en liegenden Abstutzschulter 7 der Ringschulterfiache 
1 2 auf liegt Durch die zusStzJiche Ldtverbindung im Ldngsabschnitt 8 wird der Anschlagring ausreichend stark 
gehalten, so daft die Breite a verh§ltnism§&ig klein gehalten werden kann. Ma&geblich ist der freie und opti- 
male Obergang der radienformigen Ringschulterfiache 12zur Vermeidung von Spannungsspitzen. Die Lange 
l g des oberen LSngsabschnitts 9 des Anschlagrings 5 sollte mindestens den axialen Ldngsabschnitt l 12 uber- 
decken, der fur die Ubergangszone der Ringschulterfiache 12 bendtigt wird, d. h. der durch den Ubergangs- 
bereich d 8 / di gebildet wird. 



Patentanspruche 

1. Bohrwerkzeug miteinem an diesem befestigten Anschlagring (5) mit bohrkopfseitigerAnschlagf lache (6) 
zur Begrenzung der Bohrtiefe (t), wobei sich der Anschlagring (5) uber eine Abstutzf lache (1 3) am Bohr- 
werkzeug abstutzt dadurch gekennzeichnet daft der Spiralschaft (1) uber eine Spannungsspitzen ver- 
meidende Ringschulterfiache (12) in den Zylinderschaft (2) ubergeht, wobei sich der Anschlagring (5) im 
radial au&eren Bereich der Ringschulterfiache (12) auf einer Abstutzschulter bzw. -f lache (7, 13) abstutzt 
und wobei zwischen Spiralschaft (1) und Anschlagring (5) ein die Ringschulterfiache (12) freilassender 
Ringspait (14) vorgesehen ist, dessen axiale Lange (l 9 ) wenigstens so groR ist, wie die axiale Lange (l 12 ) 
der durch die Ringschulter (12) gebildeten Ubergangszone des Durchmessersprungs zwischen Spiral- 
schaft (1) und Zylinderschaft (2). 

2. Bohrwerkzeug nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dad der Durchmessersprung (d 8 / d 9 ) im An- 
schlagring (5) zur Bildung der innenkegelfdrmigen Abstutzf lache (13) wesentlich kleiner ist, als der Durch- 
messersprung (d 2 / di) vom Zylinderschaft (2) zum Spiralschaft (1), der im Bereich der Ringschulterfia- 
che (12) mit einem Qbergangsradius (R) versehen ist, wobei bohrkopfseitig ein Ringspait (14) fur eine 
Bohrerdurchbiegung vorgesehen ist 

3. Bohrwerkzeug nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daR die bohrkopfseitige Anschlagf la- 
che (6) des Anschlagrings (5) in einem Abstand (l 9 ) von der Abstutzschulter (7) entfernt angeordnet ist 
der vom Betrag her etwa dem Durchmesser (d^ des Spiralschafts entspricht (l 9 ~ d^. 

4. Bohrwerkzeug nach Anspruch 1 , 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet daft der Anschlagring (5) einen mit 
dem Zylinderschaft (2) verloteten Langsabschnitt (8) (l B ) mit gro&erem Innendurchmesser (d 8 ) und einen, 
den SpiralschaftfuB (4) des Spiralschafts (1) umgebenden Ldngsabschnitt (9) (l 9 ) mit kleinerem Innen- 
durchmesser (d 9 ) aufweist und daft die in der Obergangszone gebildete Ringschulterfiache (12) eine ra- 
dial auBen iiegende kegelf6rmige Abstutzschulter (7) aufweist die mit einer innenkegelfdrmigen Abstutz- 
fldche 13 des Anschlagrings (5) zusammenwirkt 

5. Bohrwerkzeug nach einem oder mehreren dervorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet daft 
die Abstutzf lache (13) des Anschlagrings (5) etwa in deren Langsmitte (l 8 - l 9 ) oder im vorderen Drittel 
(l 9 ~ 1/3 1 8 ) des Anschlagrings (5) angeordnet ist 

6. Bohrwerkzeug nach einem oder mehreren dervorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet daft 
die Breite (a) der AbstutzflSche (13) des Anschlagrings (5) etwa 1/4 bis 1/2 der Differenz (b) der Halb- 
messer (r 8 bzw. rj des Zylinderschafts (2) und (r t ) des Spiralschafts (1) betragt. 

7. Bohrwerkzeug nach einem oder mehreren dervorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet daft 
die Verbindungsf lache des Langsabschnitts (8) des Anschlagrings (5) zum Zylinderschaft (2) auf dem ma- 
ximalen Bohrerschaftdurchmesser (4£ liegt. 

8. Bohrwerkzeug nach einem oder mehreren dervorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dad 
der Zylinderschaf tdurchmesser (d 2 ) nach dem Langsabschnitt (8) auf eine Einspannschaf tgrofte (d y ) ver- 



EP 0 490 355 B1 



jungt ist. 

9. Bohrwerkzeug nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daR ein Ubergangsabschnitt (10) mit der L§n- 
ge (l 10 ) zwischen dem Ende des Anschlagrings (5) und dem sich verjungenden Zyiinderschaft (2') vorge- 

5 sehen ist. 

1 0. Bohrwerkzeug nach einem Oder mehreren der vor he rg eh en den Ans pruche, dadurch geken nzeich net, da& 
die kegelfdrmige Abstutzschulter (7) bzw. die zugehorige Abstutzf lache (1 3) einen Kegelwinkei (a ~ 30°) 
aufweist 

10 

Claims 

1 . Drilling tool with a stop ring (5) attached thereto with a stop face (6) adjacent the drilling head for limiting 
15 the drilling depth (t), the stop ring (5) being supported on the drilling tool by way of a support surface 

(13), characterised in that the spiral shaft (1) passes into the cylinder shaft (2) by way of an annular shoul- 
der surface (12) avoiding peak stresses, the stop ring (5) being supported in the radially outer region of 
the annular shoulder surface (12) on a support shoulder or surface (7, 13) and an annular gap (14) leaving 
the annular shoulder surface (12) free being provided between the spiral shaft (1) and stop ring (5), the 
20 axial length (lg ) of which annular gap (14) is at least as great as the axial length (l 12 ) of the transition 

zone of the diameter jump between the spiral shaft (1) and cylinder shaft (2) formed by the annular shoul- 
der (12). 
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2. Drilling too! according to Claim 1, characterised in that the diameter jump (d 8 /d 9 ) in the stop ring (5) for 
forming the support surface (1 3) in the shape of an internal taper is substantially smaller than the diameter 
jump (d^dO from the cylinder shaft (2) to the spiral shaft (1 ), which in the region of the annular shoulder 
surface (12) is provided with a transition radius (R), adjacent the drill head an annular gap (14) being 
provided for deflection of the drill. 

3. Drilling tool according to Claim 1 or 2, characterised in that the stop face (6) of the stop ring (5) adjacent 
the drill head is disposed at a distance (l 9 ) from the support shoulder (7), which as regards the amount 
corresponds approximately to the diameter (d t ) of the spiral shaft (l 9 ~ d^. 



4. Drilling tool according to Claim 1 , 2 or 3, characterised in that the stop ring (5) comprises a longitudinal 
section (8) (l 8 ) soldered to the cylinder shaft (2), with a larger inner diameter (d B ) and a longitudinal sec- 
35 tion (9) (l 9 ) surrounding the spiral shaft foot (4) of the spiral shaft (1), with a smaller inner diameter (d 9 ) 

and that the annular shoulder surface (12) formed in the transition zone comprises a tapered support 
shoulder (7) lying radially on the outside, which cooperates with a support surface (13) in the shape of 
an internal taper of the stop ring (5). 

40 . 5. Drilling tool according to one or more of the preceding Claims, characterised in that the support surface 
(13) of the stop ring (5) is located approximately in its longitudinal centre (l 8 ~ l g ) or in the front third (l 9 
-1/3 1 6 ) of the stop ring (5). 

6. Drilling tool according to one or more of the preceding Claims, characterised in that the width (a) of the 
45 support surface (13) of the stop ring (5) amounts to approximately 1/4 to 1/2 of the difference (b) between 

the radius (r 8 or rj of the cylinder shaft (2) and (r,) of the spiral shaft (1). 

7. Drilling tool according to one or more of the preceding Claims, characterised in that the connecting sur- 
face of the longitudinal section (8) of the stop ring (5) to the cylinder shaft (2) lies on the maximum drill 

50 shaft diameter (dj. 

8. Drilling tool according to one or more of the preceding Claims, characterised in that after the longitudinal 
section (8), the cylinder shaft diameter (d 2 ) is tapered to a chucking shank size (d 2 <). 



Drilling tool according to Claim 8, characterised in that a transition section (10) with the length (l 10 ) is 
provided between the end of the stop ring (5) and the tapering cylinder shaft (2'). 
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10. Drilling tool according to one or more of the preceding Claims, characterised in that the tapered support 
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shoulder (7) or the associated support surface (13) has a cone angle (a ~ 30°). 



Revendlcations 

1. Outil de forage comportant une bague de butee (5) fixee a celui-ci, presentant une surface de butee (6) 
du cdte de la tete de forage pour limiter la profondeur de forage (t), la bague de butee (5) s'appuyant sur 
l'out i I de forage par r inter media ire d'une surface d'appui (13), 

caracterise en ce que I'arbre en spirale (1) se convert it en I'arbre cylindrique (2) par I'intermediaire d'une 
surface d'epaulement annulaire (12) evitant des pointes de contrainte, la bague de butee (5) s'appuyant 
dans la zone radialement externe de la surface d'epaulement annulaire (12) sur une surface ou un epau- 
lement d'appui (7,13) et, entre I'arbre en spirale (1) et la bague de butee (5), etant prevue une fente an- 
nulaire (14) laissant libre la surface d'epaulement annulaire (12), dont la longueur axiale (I9) est au moins 
egale a la longueur axiale (l 12 ) de la zone de transition, formee par I'epaulement annulaire (12), du saut 
de diametre entre I'arbre en spirale (1) et I'arbre cylindrique (2). 

2. Outil de forage selon la revendication 1, 

caracterise en ce que le saut de diametre (dg/c^) dans la bague de butee (5) pour former ta surface d'appui 
en forme de cone interieur (13) est bien plus petit que ie saut de diametre (d^dO de I'arbre cylindrique 
(2) a I'arbre en spirale (1), qui presente, dans la zone de la surface d'epaulement annulaire (12), un rayon 
de transition (R), une fente annulaire (14) etant prevue, du cdte de la tete de forage, pour une flexion de 
I'outil de forage. 

3. Outil de forage selon la revendication 1 ou 2, 

caracterise en ce que la surface de butee (6), du cdte de la tete de forage, de la bague de butee (5) est 
eloignee de I'epaulement d'appui (7) d'une distance (l g ), dont la valeur correspond a peu pros au diametre 
(d^ de I'arbre en spirale (t 9 dj) 

4. Outil de forage selon la revendication 1, 2 ou 3, 

caracterise en ce que la bague de butee (5) presente un troncon longitudinal (8) (l B ) brase a I'arbre cylin- 
drique (2) ayant un plus grand diametre interne (d 8 ) et un troncon longitudinal (9) (l 9 ) entourant le pied 
(4) de i'arbre en spirale (1) ayant un plus petit diametre interne (d 9 ), et en ce que la surface d'epaulement 
annulaire (12) formee dans la zone de transition presente un epaulement d'appui (7) en forme de cdne 
s'etendant radialement vers I'exterieur, qui coopere avec une surface d'appui (13) en forme de cdne in- 
terieur de la bague de butee (5). 

5. Outil de forage selon une ou plusieurs des revendications precedentes, 

caracterise en ce que la surface d'appui (13) de la bague de butee (5) est agenc6e environ au niveau de 
son centre longitudinal (i 6 - lg) ou dans le tiers avant (l g 1/3 1 8 ) de la bague de butee (5). 

6. Outil de forage selon une ou plusieurs des revendications precedentes, 

caracterise en ce que la largeur (a) de la surface d'appui (13) de la bague de butee (5) vaut environ 1/4 
a 1/2 de la difference (b) du rayon (r 8 ou rj de I'arbre cylindrique (2) et (r^ de I'arbre en spirale (1). 

7. Outil de forage selon une ou plusieurs des revendications precedentes, 

caracterise en ce que la surface de liaison du troncon longitudinal (8) de la bague de butee (5) a I'arbre 
cylindrique (2) correspond au diametre maximal (dj de I'arbre de I'outil de forage. 

8. Outil de forage selon une ou plusieurs des revendications precedentes, 

caracterise en ce que le diametre (dj de I'arbre cylindrique, apres le troncon longitudinal (8), est reduit 
au diametre (d?) de I'arbre de fixation. 

9. Outil de forage selon la revendication 8, caracterise en ce qu'un troncon de transition (10) de longueur 
(l 10 ) est prevu entre I'extremite de la bague de butee (5) et I'arbre cylindrique (2') qui s'amincit. 

10. Outil de forage selon une ou plusieurs des revendications precedentes, caracterise en ce que I'epaule- 
ment d'appui conique (7) ou la surface d'appui correspondante (13) presente un angle de cdne (a «■ 30°). 
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